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stationarer Schrag mischer
Misc hungsprinzip

Der stationare Mischer mischt in einem diagonalen
Mischungswinkel, der einen natirlichen Transport
desFuttersin den Mischererlaubt. DasFutter wird
erst durch die Schnecken transportiert und
gemischt und endet in einem "Maulwurfshigel".
Von oben im Mischer fallt dasFutter zuriick, und
der Prozesswird wiederholt. Diese Methode sichert
ein leichtesund luftiges Futter ohne Plrieren des
Futters.

Praktische Bnrichtungen

Die niedrige Befilllhéhe des gationaren Schragmischer erweitert die Wahlder
Beflillungsgerate, und man spart Zeit beim Befiillen desMischers.

Esist auch wichtig, dassman sich einen visuellen Uberblick Giber die Mischung
verschaffen kann, ohne auf den Mischer klettern zu misen. Beim Schragmischer
kann man den Mischerinhalt von der Beflllmaschine odervom Boden einsehen.

Im Gegensatz au anderen Mischern, ist
der Schragmischer so konzipiert, dass
eine relativ hohe Audaufhdhe erreic ht
wird, ohne den Ensatzvon zusatzlichen
Fordertechniken.

Die Befiillung desMischer, kann ohne
groReren Aufwand, auch mit
alternativen Befilillmethoden
durchgefihrt werden.

Durch die Entleerung des
Shragmischersvon untennach oben, ist
die Wieder- bzw. Nachbeflillung des
Mischers, im Gegensatz zu anderen
Dosiereinrichtungen, relativ einfach und
problemlos.
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Testsieger - Zwei Schnec ken Mischer

Sowohl ein Danischerwie auch ein Deutscher Test haben ergeben, dassman das
beste Misc hresultat, mit einem zwei Schnecken System erreic ht. Hierbei hat sich
herausgestellt, dassinsbesondere der Misc hkoeffizient, die genau doserte
Entleerung und d er niedrige Energiebedarf, desCormall Zwei Schnecken

S hragmisc her signifikant besser sind, alsalle anderen Misc her. Die Resultate von
zweiunterschiedlichen Testreihen, in zwei verschiedenen Lander, im Abstand von 4
Jahren, zeigen die gleichen Vorteile des Schragmischers.

Der Misc hkoe ffizient

Um eine optimale Mischung zu erreichen, wird d er Mischer zuerst mit Rogg en oder
kérnigem Material, und Melass beflllt. Erst jetzt werden die Schnecken gestartet.
Durch die Schnecken werden diese nach oben transportiert , und gleic hzeitig
vermischt. Nun kann das Strukturfutter (Sroh/Heu) der Mischung beigefligt werden.
Wéahrend d esBefullenswerden bereitsdie verschiedenen Substrate vermischt. Zum
S hlusswird d ie Slage dem Mischer zugefuhrt, welchesdie bereitsenthaltene
Konzentratmischung , flissger* macht.

1 2 3
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Beieiner “Punktmischung” sind d ie Mischverhaltnise anders. Wird d er Mischeram
einen und am anderen Ende befillt, so funktioniert dasMisc hverfahren nuran der
Selle wo beflllt worden ist. Deshalb mussbeider Beflllung dafiirgesorgt werden,
dassdasMaterial gleichmagig und tberall im Mischer verteilt wird.
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Beieiner “Kamm ermischung“ sind d ie

Misc hverhaltnise ahnlich wie beieiner
»Punktmischung“. Bei Mischern mit mehreren
Kammern, erhdalt man eine “geteilte

Kamm ermischung*“.

Beider Befullung mussauch hier auf die
GleichmaRigkeit geachtet werden.

Die Entleerung

Die genaue und kontinuierliche Entlee rung eines Misc her, ist iUberauswic htig. Auch
hierist daszwei Schnecken System signifikant beser.

Diesliegt an den gleich Sezfikationen, wie beim Mischkoeffizient. Bei der Beflllung
desMischers, werden von unten die Substrate dem Mischer zugefihrt, der Mischer
befullt sch jedoch selbst von oben nach unten. Je mehr Substrat dem Misc her
zugegeben wird, desto langerfallt esvon oben nach unten im Mischer, bisdieser
voll ist. Die Entleerung erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, wobeider Audauf oben ist,
und d er Mischer sich von unten nach oben entleert. Dadurch istimmer die gleiche
Futtermenge Uberdem Auslauf, welcheseine gleichmaRige und vollstandige
Entleerung gewahrleistet.

s2s

Diese gleichmaRige und vollstandige Entlee rung kann mit einem , Punkt- oder

Kamm ern-Misc hsystem*®, nicht erreicht werden. Besonders < hwierig g estaltet sich die
Entleerung beim Kamm ermischsystem, wo die Regulierung der Geschwindigkeit der
Shnecken unbedingt erforderlich ist, da sonst bei der Schlusentlee rung Probleme
auftreten kdnnen.
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Der Energiebeda rf

Wir haben uns g¢dndig darum bemiht mit wenig Energie auszukommen, da Srom
nun einmal Geld kostet.

Dieshaben wirdadurch erreicht, daswir:

1 diag onal (nicht horizontal) das Substrat bewegen

Dies schert den natirlichen Rickfallvon oben nach unten im Mischer, und

einen minimalen Sromverbrauch. Durch die bauartbedingte Hohe der
Masc hine e ntfallt zudem ein Aggregat fiirdie Enspeisung, welchesdas
Substrat vertikal Uber den Fermenterstand transportieren misde.

2 direkt angetriebene Schnec ken
Diesfuhrt zu einem optimalen Wirkungsgrad zwischen Antrieb und
Schnecken.

3 materialschonendes Mischen

Die Schnecken kdnnen sich wahrend d esMischens,ca.5cm nach oben
freibewegen, fallsFemdkdrperoderlangere Srohteile zwischen den
Schnecken unddem Boden einzuklemmen drohen. Dadurch werden
Sitzenbelastungen gemildert, und S6rungen vermieden. Desweiteren
wird hierdurch auch dasMaterial der Maschine geschont.

Standardmischer

Misc her Kw @ Kw Verbrauch
MTX 10 2x 5,5 6-7

MTX 12 2x 7,5 8-9

MTX 15 2x 11 12-14

MTX 18 2x 15 16-17

MTX 22 2x 15 17-19

MTX 30 2x 18,5 22-24

MTX 43 2x 18,5 24-26

MTX 50 2X 22 28-30

Die Sandardmischer kdnnen beiBedarf auch mit kleineren Motoren geliefert werden.

4 Systeme im Vergleich

> ?

> ? <

Misc hprinzip Diagonal Horizontal Vertikal Horizontal
Maulwurf Maulwurf Kammergeteilt | Kamm ergeteilt

Maulwurf Durchfall

Misc hkoeffizient + + - -

Futterstruktur + (+) + +

Entlee rung + + - +

Energiebedarf + - - -

Beflll%ca. 90 70 85 65




06: 2' RVIHUPLVFKHU

GroRR dimensioniert

Die Materialstarke desMischerbehalters, der Schnecken und d en anderen Teilen in
derMaschine sind d em Ensatzaveck entsprechend gro3 dimensioniert.

Deshalb sind alle Mischervon Cormall, mit 2 groRen Schnecken (15 mm starke
Shneckenbleche), sowie einem 10 mm starken Mischbehdlter ausgestattet.

\¥45mm

10 mm

Gutgelagert

Die Lagerung der Schnecken erfolgt an beiden Enden mittels pezeller Kupp lungen.
Hierdurch kdnnen sich die Schnecken im taglich Betrieb freibewegen. Weiterhin
kdnnen bei Revisonsarbeiten, die Schnecken ohne Probleme ausdem Mischer
gehoben werden.

Die Lagerung der Schnecken erfolgt an beiden Enden mittels gpezieller Kupp lungen.
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Minimale Antriebsteile

Die Antriebseinheit ist durch eine spezielle A
Kupp lung direkt mit der Schnecke ——
verbunden, wodurch nur ein @%@/

Ol-Wechselam Getriebe erforderlich ist.

Schonende Runktionen

Die Schnecken sind oben freiin einem Gleitlager
montiert, so dass sch die Antriebseinheiten zusammen
mit den Schnecken, freibewegen kénnen. Dies £hont
die Maschine, und d er Druck zwischen Misc herboden
und Schnecke reduziert sich auf ein Minimum.

Individuelle Form
Derindividuellangepasde Audsauf (-schieber) ist sehr wichtig. Ohne diesen kdnnen
sich Substrate in einer ,Tasche”“ ansammeln, und im Audsauf stecken bleiben.

Bn weitere Vorteil besteht darin, dassdie Entlee rung hiermit seshrgenau mit der
Auslaufschieberdffnung, reguliert werden kann. DasFutter kann sich nicht in der
Offnung einklemmen.

Der Audaufschieber wird hydraulisch betatigt.

Die Entleerungsoffnung ist an die innere Form desMischersangepasd.
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Reinigung d es Misc hers

Beider Konzeption desMaschine wurde darauf
geachtet, dasseskeine ,toten“ Bewegungsdellen
im Mischergibt, unddadurch die
Reinigungsarbeiten auf ein Minimum reduziert
werden kénnen.

Ausdiesem Grund ist an jedem unteren
Schneckenkanal eine Reinigungstffnung
eingebaut, um den Mischer zu reinigen.

Stabiler Betrieb

Der Mischerist mit zwei Schnecken ausgestattet, die beide tGbereinen eigenen
Antrieb verfigen. Dadurch ist gewahrleistet, dasswenn ein Antrieb ausfallt, der
Mischerimmernoch vollstandig entleert werden kann. (Ahnlich einem Augzeug mit
zwei Motoren)

Niedrige Wartungskosten

Durch die ausgekligelte Bauart desMischers, ist dieser, bisauf die routinemagigen
S hmierintervalle, nahezu wartungsirei.
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Schaltschrank

In der Sandardausfithrung ist ein Schaltschrank mit Schitzen und
Motorschutzsc haltern fir alle erforderlichen Motoren des Mischers,
den weiterflihrenden Forderagg regaten, sowie eine SPS
Seuerung, im Lieferumfang enthalten. Optional kann dieser mit
einem SMSModem bestlickt werden, damit Se bei S6rungen oder
Leermeldung per Handy benachrichtigt werden.

Der S haltschrank ist vorbereitet zur Montage direkt am
Schragmischer, kann aberauch an einem anderen Ort positioniert
werden (zusatzliche Leitungen zum Mischer beachten!).

Wiegeeinrichtung (optional)

Der Mischer kann jederzeit, auch nachtraglich, mit einer
Verwiegung ausgestattet werden. Diese besteht aus
4 Wiegestaben, Wiegecomputerund groRem Display.

zusatzliche Schneidmesser fur Rundba llen (optional)

In der Grundausgattung ist der Schragmischer
geeignet, Substarte mit einer maximalen LAnge von
12 cm (siehe Tabelle) zu Verarbeiten, nicht jedoch
Rundballen. Un diese in den Mischprozessintegrieren
zu konnen, missen die beiden Mischschnecken mit
zusatzlichen Schneidmessrn und Gegenhaken
ausgestattet werden.

(Die Rundballen missen jedoch mit einem
Shneidwerk gepresd worden sein)

Substrate

1-ohne Probleme, 2 —mit Problemen verbunden, 3 —nicht empfehlenswert
Substrat unter 12 cm lAngerals12cm
Stroh 1 1,5

Heu 1 3
Grassamenstroh 1 3

Slage 1 3

Rogg en oder kbrniges Material 1
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Fermentereinspeisung

Durch die bauartbedingte Hohe (Ausaufhdhe) entfallt ein Aggregat firdie
Bnspeisung, welchesdas Substrat vertikal tber den Fermenterstand transportieren
musdge.

Die Fermentereinspeisung erfolgt mittels Spiralférdertechnik, welche schon seit
Jahrzehnten, erfolgreich in der Umwelttechnik, sowie in Chemie- und Klaranlagen
eingesetzt wird. Durch den Ensatz eines Aktuatorsist eine Einspeisung in zwei
Fermenter moglich.

Fermenter1 gl = Fermenter 2

Fermenter
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Tednische Daten:
10 m3 12 ms3 15 m?3 18 m3 22 m3 30 m3 43 m3 50 m3
A 2700 2700 2700 2900 2900 3100 3800 3800
B 1850 1850 1850 2400 2400 2600 3100 3100
C 2080 2080 2080 2450 2450 2640 2700 2700
D 2250 2250 2250 2550 2550 3040 3290 3290
E 4900 6000 6900 6000 6900 7800 8000 8500
F 3600 4000 4400 4250 4700 5650 5700 6200
G 1800 2050 2300 2050 2300 3030 3030 3500
H 2100 2550 3000 2550 3000 3640 3640 4150
I 1750 1750 1750 2050 2050 2150 2150 2150
Gewich tkg 3400 4200 4850 5700 6700 7850 10200 12800
Stahl mm 6 10 10 10 10 10 10 10
Schnec ke
mm 10 15 15 15 15 15 15 15
10} 400 400 400 600 600 600 800 800
Upm 17,5 17,5 17,5 10 10 10 7 7
Motor
Kw 2x 5,5 2x 7,5 2x 11 2x 15 2x 15 2x 18,5 2x 18,5 2x 22
Kw 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Amp. 25 32 50 63* 63 80 80 100

*) 2 x 11 kW und 50 Amp. sind méglich
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